< Bestellangaben und Aufpreis-Tabelle auf Klappinnenseite Farbkarte und Oberflacheneigenschaften auf Klappinnenseite >
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Piktogramme fiir Massangaben

- Breite dber alles

F4  Rosettenbreite

T Hohe iiber alles

T Rosettenhéhe

I Grifflange

H Ausladung

1 Ausladung bis Mitte Bohrung

H  Einlasstiefe

& Distanz Driickerloch — oberes Schraubenloch
©  Durchmesser (Bohrung, Dorn, Stange, Rohr, Seil oder Ansatz)
[ Stiftquerschnitt

e Schraubenlochdistanz

== (Jberschlag

=+ Materialstarke

mm  Gewinde, Schrauben, Bolzen

A MassA

EH  Packungsgrosse/Staffelrabatt

Standard-Lochungen

78
BB
0B

Standard-Tiirstarken

Zimmertlren:
Haustiren:

O O o)
78 78
22,2
RZ Pz

40 mm
60 mm

Nr.  Artikel / Ausfiihrung CHF  Nr. Artikel / Ausfiihrung CHF  Nr.  Artikel / Ausfiihrung CHF
Driickerlochteile 1576 gebohrt fiir SI-Rosetten rund 21.00 1568 Sonderlochung KEK 11.00
1655 Ansatz auf 15 mm iberdreht 16.00 1575 gebohrt fiir Stabilschrauben 9.50
1656 Ansatz auf 16 mm (berdreht 16.00 3150 gelocht BB 50 5.00 Schliissel
1653 Ansatz auf 18 mm iberdreht 16.00 3155 gelocht BB 55 5.00 2100 Reide aufgepresst 20.00
1669 drehbar vernietet 20.00 3160 gelocht BB 60 5.00 2101 Reide aufgepresst + verlangert 41.00
1605 Inbus bohren M6 6.00 3161 gelocht BB 61 5.00 2130 Reide fest auf Schild 21.00
1600 Lochteil 6 mm speziell 3.50 3170 gelocht BB 70 5.00 2128 Reide mit Gewinde M 5 11.00
1601 Lochteil 7 mm speziell 3.50 3172 gelocht BB 72 5.00 2129 Reide mit Gewinde M 6 11.00
1602  Lochteil 8 mm speziell 3.50 3178 gelocht BB 78 0.00 2104 Schliissel verkiirzt 27.00
1657 mit Gewinde M12/Tiefe 20 13.00 3185 gelocht BB 85 5.00 2105 Schliissel verlangert 27.00
1658 mit Gewinde M12x1.25/Tiefe 20 13.00 3188 gelocht BB 88 5.00
1654 ohne Ansatz 13.00 3190 gelocht BB 90 5.00 Schrankoliven
3192 gelocht BB 92 5.00 1782 Mdabelknopf mit Stift 7x32 9.50
Driickerpaare 3307 gelocht PZ 107.5 5.00 1783 Mobelknopf mit Stift 7x37 9.50
6100 Holzdicke 100 mm 4.50 3308 gelocht PZ 108 5.00 1784 Mobelknopf mit Stift 7x42 9.50
6110 Holzdicke 110 mm 4.50 3324 gelocht PZ 124 5.00 1785 Mobelknopf mit Stift 7x52 9.50
6120 Holzdicke 120 mm 4.50 3348 gelocht PZ 48.3 5.00 1786 Mobelknopf mit Stift 7x62 9.50
6130 Holzdicke 130 mm 4,50 3353 gelocht PZ 53 5.00
6030 Holzdicke 30 mm 4.50 3355 gelocht PZ 55 5.00 Tirknopfe
6040 Holzdicke 40 mm 4.50 3356 gelocht PZ 56 5.00 1792  Esp.-Knopf mit Stift 7x32 21.00
6050 Holzdicke 50 mm 4.50 3360 gelocht PZ 60 5.00 1793  Esp.-Knopf mit Stift 7x37 21.00
6060 Holzdicke 60 mm 4.50 3370 gelocht PZ 70 5.00 1794 Esp.-Knopf mit Stift 7x42 21.00
6070 Holzdicke 70 mm 4.50 3372 gelocht PZ 72 5.00 1795 Esp.-Knopf mit Stift 7x52 21.00
6080 Holzdicke 80 mm 4.50 3378 gelocht PZ 78 0.00 1796  Esp.-Knopf mit Stift 7x62 21.00
6090 Holzdicke 90 mm 4.50 3388 gelocht PZ 88 5.00 1671 fest ohne Stift: M 12 37.00
1610 Stiftquerschnitt 10 mm speziell 13.00 3390 gelocht PZ 90 5.00 1673 fest ohne Gewinde 20.00
1606 Stiftquerschnitt 6 mm speziell 6.00 3392 gelocht PZ 92 5.00 1670 fest vernietet (mit Mutter) 20.00
1607 Stiftquerschnitt 7 mm speziell 6.00 3207 gelocht RZ 107.5 5.00 1659 fiir Zugkastenschloss 23.00
1608 Stiftquerschnitt 8 mm speziell 6.00 3208 gelocht RZ 108 5.00 1687 Knopf montieren 9.50
1609 Stiftquerschnitt 9 mm speziell 6.00 3226 gelocht RZ 126 5.00 1692 Garagetorknopf Stift 9x60 16.00
3250 gelocht RZ 50.3 5.00 1693 Garagetorknopf Stift 9x90 16.00
Fenstergriffe 3255 gelocht RZ 55 5.00
1735 Ausfiihrung FRI / 45°-Rastung 21.00 3258 gelocht RZ 58 5.00 Zierhiilsen fiir Bander
1732 Nocken auf 10 mm abgefrést 19.00 3260 gelocht RZ 60 5.00 1954 einseitig abgedreht 8.00
1740 STG Steckgriff 13.00 3261 gelocht RZ 61 5.00 1957 Endhiilse gefrast zu HES Band 16.00
7230 Stift 7 mm: 30 mm vorstehend 4.50 3272 gelocht RZ 72 5.00 1956 Endhiilse gefrast zu HS Band 16.00
7232 Stift 7 mm: 32 mm vorstehend 4.50 3274 gelocht RZ 74 5.00 1955 Mittelhilse beids. abgedreht 16.00
7235 Stift 7 mm: 35 mm vorstehend 4.50 3278 gelocht RZ 78 0.00 1959 Mittelhiilse gefrast zu HESBand 8.00
7240 Stift 7 mm: 40 mm vorstehend 4.50 3290 gelocht RZ 90 5.00 1958 Mittelhiilse gefrdst zu HS Band 8.00
7245 Stift 7 mm: 45 mm vorstehend 4.50 3292 gelocht RZ 92 5.00
3294 gelocht RZ 94 5.00 Zylinderoliven
Hebeschiebetiirgriffe 3296 gelocht RZ 96 5.00 1762 angel. Zylinder montieren MS 16.00
1776 HS Ausf. HSK mit Kippsperre 90.00 1510 Sonderlochung 10 mm 5.00 1761 angel. Zylinder montieren SE 16.00
1773 HS gelocht PZ 69 mm 5.00 1511 Sonderlochung 11 mm 5.00 1763 GS nach Musterschliissel 21.00
1772 HS gelocht RZ 70.3 mm 5.00 1512 Sonderlochung 12 mm 5.00 1766 linke Ausfihrung MS-Zyl.-Olive 8.50
1777 HS Griff zu Sigenia PSK 53.00 1513 Sonderlochung 13 mm 5.00 1765 linke Ausfiihrung SE-Zyl.-Olive 8.50
1778 HS mit Stift 12 mm 22.00 1514 Sonderlochung 14 mm 5.00
1774 HS Stift 8 mm 8.50 1515 Sonderlochung 15 mm 5.00
1775 HS Vierkantloch 8 mm 8.50 1516 Sonderlochung 16 mm 5.00
1518 Sonderlochung 18 mm 5.00
Oliven 1520 Sonderlochung 20 mm 5.00
1690 Garagetorolive Stift 9x60 16.00 1521 Sonderlochung 21 mm 5.00
1691 Garagetorolive Stift 9x90 16.00 1526 Sonderlochung 26 mm 19.00
1530 Sonderlochung 30 mm 19.00
Rohre 1532 Sonderlochung 32 mm 19.00
2200 Fixlange (1-4 St) 13.00 1533 Sonderlochung 33 mm 30.00
2201 Fixlange (5-9 St) 10.00 1536 Sonderlochung 36 mm 30.00
2202 Fixlange (10+St) 7.00 1504 Sonderlochung 4 mm 5.00
1506 Sonderlochung 6 mm 5.00
Schilder 1508 Sonderlochung 8 mm 5.00
1571 Driickerflihrung 16 mm ausgebohrt 9.50 1502 Sonderlochung BB Esp. 5.00
1570 Driickerflihrung 18 mm ausgebohrt 9.50 1503 Sonderlochung BB gross (24 mm) 5.00
1573  Driickerloch versetzt 27.00 1501 Sonderlochung BB Mdbel 5.00
1581 Fremdfabrikat CRNI stanzen 10.00 3048 Sonderlochung Distanz 48 mm 5.00
1580 Fremdfabrikat stanzen 9.00 bis
1574 gebohrt fir SI-Rosetten oval 21.00 3099 Sonderlochung Distanz 99 mm 5.00
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71. saphir

10. verzinkt und patiniert

12. thermopatiniert®

19. Schwarzstahl

21. matt gebiirstet

31. Kupfer poliert

46. poliert verchromt

52. Neusilber F2

73. satiniert

13. naturblank

599. weiss

22. briniert

32. Kupfer antik

47. poliert vergoldet

54. Bronze

76. poliert

14. vibropatiniert® 15. verzinkt altpatiniert 16. gerostet

Bronze
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80. dunkel 83. versilbert

23. matt vernickelt 25. poliert vernickelt 26. poliert verchromt

88. Bronze matt 89. Perlbraun PVD

48. matt verchromt

55. Stahl

590. Velours Black 74. Anthrazit satiniert PVD  75. Kupfer satiniert PVD
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Oberflacheneigenschaften
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Schmiedeeisen dauerhaftes Metall / Gleitlager regelmassig schmieren
10 | verzinkt und patiniert © O | ©®©| ©® | O | © |Himmeungwidbetont Patina greift sich mit der Zeit ab
12| thermopatiniert © | ©O© | ©| © | © | © |hochwertige Oberflache mit hervorragendem Korrosionsschutz
14 | vibropatiniert ©  © | ©| © | ® | © |guteResistenz gegen mechanische Beanspruchung, guter Korrosionsschutz
18 | blank © © B ® | ® | © |roheskEisen kein Rostschutz
19 | Schwarzstahl O O | ® | ® | ® | © |gebanntundgewachst, kein Rostschutz
599 | weiss O © | ©| ® | ® | © |EisenRalbeschichtet
Messing hochwertiges Metall / Gleitlager regelméssig schmieren
20 | poliert ® | O ©| ©® | ®© | © |hochglanzend, sehrkratzempfindlich, bei Lackbeschadigung braune Verfarbung
21 | matt gebiirstet ® | O ©| | ® | © |matglnzend, relatv kratzempfindlich, bei Lackbeschadigung braune Verfarbung
22 | briiniert ® O ©|©® | ® | © |Imiatondernatirlicen Messingalterung, bei Lackbeschadigung braune Verfarbung
23 | matt vernickelt O ©O© | © | © | O | © |deentmatglanzend/ Vorsicht bei Nickelallergie
25 | poliert vernickelt ® O ©| © | © | © |hochglanzend/ Vorsicht bei Nickelallergie
26 | poliert verchromt © | ©O© | ©| © | © | © |hohglanzende, widerstandsfahige Oberflache
27 | PVD beschichtet © | © | ©| © | © | © |aussersthochwertige, in jeder Beziehung resistente Oberflache, hygienisch
28 | matt verchromt ©  © | ©| © | ® | © |dezentmattglanzend
31 | poliert verkupfert ® | O ©| ® | © | © |hochglanzend, sehrkratzempfindlich, bei Lackbeschadigung braune Verfarbung
32 | verkupfert briiniert ® | O | ©®| ® | ®| © |Imitatondernatirlichen Alterung des Kupfers, bei Lackbeschadigung braune Verfarbung
Zink relativ weiches Metall / Gleitlager regelmassig schmieren
43 | matt vernickelt O © | © | ®| © | © |dezentmatglanzend, Vorsicht bei Nickelallergie / Oxydation bei Aussenanwendung
46 | poliert verchromt © | ©O© | ©| © | © | © |hohglanzende, widerstandsfahige Oberflache
47 | vergoldet ® | O ©| ® | © | © |hohglanzend, relativ kratzempfindlich
48 | matt verchromt ©  © | © | © | © | © |dezentmattglanzend
Aluminium hochwertiges, aber weiches Metall, wartungsarme Nylongleitlager
51 | naturfarbig O ©O© | ©| © | © | © |nharteoberfiche: hygienisch, keimtotend, pflegeleicht
52 | neusilberfarbig O © | ©| © | © | © |harte0berflache: hygienisch, keimtdtend, pflegeleicht
55 | stahlfarbig O © | © | © | © | © |harteoberfiche: hygienisch, keimtotend, pflegeleicht
59 | pulverbeschichtet ® | O ©| ® | ® | © |hochwertigbeschichtet, kratzempfindlich
Edelstahl unbeschichtetes hochwertiges Metall / Gleitlager regelméssig schmieren
71 | saphir © O ©| ©| © | © |mat,gestahlt
73 | matt gebiirstet © OO © ©| © |matgdinzend
74 | Anthrazitsatiniet PVD) | © | © | © | © | © | © |PVD beschichtet, dusserst hochwertige, in jeder Beziehung resistente Oberfléche, hygienisch
76 | poliert O OO ©| © |ginzed
590 | Velours Black ® O ©| ® | ®| © |mate samtartge Oberfliche
Polyamid hochwertiger Kunststoff, angenehm in der Hand, wartungsarme Gleitlager
diverse Farben ® | © | ©| © | © | © |lchtechtdurchgefabt, hygienisch, chemikalienbestandig / keine siure- alkali- oder chlorhaltige

Reinigungsmittel verwenden

Pflegehinweis: Fiir alle unsere Beschlége gentigt in der Regel die Pflege mit einem weichen, trockenen Tuch. Bei stérkerer Verschmutzung ist die Verwendung eines milden Reinigungs-

mittels angezeigt. Vorsicht: generell keine Scheuermittel verwenden!




